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HAREKETLI IZGARALI YAKMA SISTEMLERI
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AHI HAREKETLI IZGARALI YAKMA SiSTEMLERI OZELLIKLERI ‘

o Ulkemizde degisen ekonomik dengeler ile degisken
petrol ve dogalgaz fiyatlan, kati yakitl yakma sistemlerinin kul-
lanilmasini zorunlu hale getirmektedir. Uriin birim maliyetlerinde,
yakit maliyet yiizdesinin cok yiiksek seviyelere ¢ikmasi, tireticileri
alternatif yakith enerji santrallerini kullanmaya yoneltmektedir.

@ Hareketli 1zgara sisteminde, ozel dizayn edilen izgara ve 6n
yanma ocagl sayesinde odun, kémiir, zmpara tozu, biomass vb.
katr yakitlar sorunsuz olarak otomatik besleme ve kiil alma pren-
sibine gore yakilabilir.

@ Komiiriin 1zgaraya giris debisi ve hareketli elemanlanin galisti-
nima hizi, su sicakligina ve buhar basincina bagli olarak otomatik
kumanda sistemi ile kolayca yapilabilir.

® VYurdumuzda cikan ve termik kazanlarda kullanilabilen linyit
kémiirlerin kil ergime derecesi diisiik oldugu igin ergiyen kil yan-
makta olan kémiir iizerinde hava gecirmeyen bir cliruf tabakas
olusturmaktadir. lyi bir yanma olabilmesi icin ciiruf tabakasinin
devamli kinlmasi gerekmektedir. Ergiyen ciiruf, 1zgara elemanlarina
yapisarak hava araliklannin tikanmasina, 1zgara elemanlarinin de-
formasyonuna sebep olmaktadir.

@ leri itimli hareketli 1zgara sistemi, siralar halindeki izgara
elemanlaninin bir sirasi sabit, bir sirasi hareketli konstriksiyonu
ile hareketli 1zgaranin sabit 1zgara tzerinde ileri kayarken
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yukarnidan alinan ciiruf tabakasini kirmasi hem de yanmak-
ta olan kdmiri ileri dogru, yani 1zgaranin alt ucuna dogru
sirimesi mantigr ile ¢alismaktadir. Bu sekilde 1zgaranin
dst kismindan alt kismina dogru ilerleyen linyit, kuruma,
gazlasma, tutusma ve yanma bolgelerinden gecerek kil
bolgesine ulasir ve verimli yanma gerceklesir.

@ Izgara elemanlar, Cr ve Si alagimli temper dékiimin-
den, sicaklik derecesi 300°C 1siya dayanikli gelik alagimli
malzemeden imal edilir.

@ Izgara tahriki, hidrolik veya varyatorli sistem ile sag-
lanr.

@ Yanma havasl, izgara altindan verilerek hem 1zgaralar
korunur hem de iyi bir yanma gerceklesir.

@ Yanma sonucu olusan kiil ve ciiruf, ciiruf bunkeri altin-
daki kincilara gelir. Kinailardan dokdlen kiguk parca halin-
deki ctiruflar, kil alma konveyorii vasitasi ile ciiruf arabas-
na veya ikincil ciruf konveyorine iletilir.

@ Otomatik ciruf toplama ve efektif toz toplama sis-
temleri ile hava kalitesi koruma yonetmeliginin 6ngérdugu
degerler de rahatlikla saglanir ve dreticiye temiz, verimli,
ucuz enerji tretimi olanagi sunulur.
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